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RESUMO

A anélise de riscos ocupacionais visa avaliar, diagnosticar e corrigir situacdes de
problemas reais de um empreendimento, proporcionando aos trabalhadores melhores
condicdes de trabalho, garantia de salde individual e coletiva e produtividade. Este
estudo objetivou identificar os principais riscos ocupacionais € 0 seu grau de severidade
de situacbes a que comumente estdo expostos os trabalhadores da inddstria madeireira
de Sinop/MT, com intuito de servir como ferramenta para o gerenciamento de riscos,
plano de acdo e tomada de decisdes. Para tal, foram acompanhadas as atividades em
cinco industrias do municipio, analisando-se todas as etapas do processo produtivo. A
conclusdo a que se pode chegar é que os trabalhadores estdo expostos a todas as classes
de riscos ocupacionais e em niveis elevados, inclusive, em situacdes de insalubridade.
Palavras-chave: Risco ocupacional, indUstria madeireira, Sinop/MT.

1. INTRODUCAO

O setor madeireiro é uma das areas mais expressivas para a economia do pais,
sendo no estado de Mato Grosso responsavel por grande parte da geracdo de receitas e
empregos. Na regido Norte de Mato Grosso, concentra-se 0s maiores polos madeireiros
do estado. Um deles é o polo de Sinop no qual a atividade representa uma das principais
fontes econémicas do municipio (SILVA e COAN, 2011).

Sinop esta localizada as margens da BR-163 na area da Amazé6nia Legal com
uma populagdo de 110.000 habitantes. O setor madeireiro em Sinop ja teve
aproximadamente 650 madeireiras, sendo considerado o maior polo madeireiro do pais
(PICOLLI, 2004).

Conforme PIGNATI e MACHADO (2005), na fase de industrializacdo da

madeira, este processo utiliza trabalhadores que laboram em galpGes/barractes
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industriais (serrarias, laminadoras, beneficiadoras e fabricas de compensado),
manipulando maquinas antigas e obsoletas, ndo automatizadas, de baixa produtividade,
sem as devidas protecoes.

As industrias madeireiras ocupam posicdo de destaque pela frequéncia relativa e
gravidade de seus acidentes. Essa posicdo pode ser observada pelo tipo de dano ao
trabalhador, frequéncia de lesdes permanentes e Obitos e pelo longo periodo de
afastamento do trabalho. As industrias da madeira séo responsaveis pelo terceiro maior
coeficiente de frequéncia de acidentes fatais no Brasil, perdendo apenas para a extracdo
mineral e para a construcgdo civil (SOUZA et al., 2002).

Normalmente, os ambientes de trabalho nas industrias madeireiras ndo estéo
adequados as Normas Regulamentadoras devido a falta de conhecimento das
regulamentacfes e do acesso as informacdes acerca do procedimento adequado para
essas situacoes (SILVA, 1999).

Em todas as etapas da producdo confirmam-se situacdes de riscos ocupacionais,
que produzem doencas e acidentes relacionados ao trabalho. Consideram-se riscos
ocupacionais, 0s agentes existentes nos ambientes de trabalho, capazes de causar danos
a saude do empregado.

Os principais riscos ocupacionais das inddstrias madeireiras sdo: riscos fisicos,
quimicos, biol6gicos, ergondmicos e de acidente.

Este artigo trata-se, portanto, de um estudo qualitativo descritivo, através da
verificacdo de situa¢des “in loco”, visando identificar os principais riscos ocupacionais
e 0 seu grau de severidade, de situacfes a que comumente estdo expostos oS
trabalhadores da indUstria madeireira de Sinop/MT, servindo para o gerenciamento de
risco, a tomada de decisdo e a elaboracdo de um plano de acdo para mitigar ou eliminar

0S riscos.

2. REVISAO BIBLIOGRAFICA

Os riscos ocupacionais estdo associados a causas de natureza humana
(comportamentos individuais e metodologias no desenvolvimento dos trabalhos), de
natureza técnica (ambiente de trabalho, equipamentos, ferramentas, maquinas e
materiais) ou ainda causas exteriores ao trabalho (condic¢Ges climatéricas adversas ou
outras provocadas por terceiros). Os riscos ocupacionais surgem muitas vezes

associados a riscos de acidentes industriais e de impactos ambientais (COHN, 1985).



Define-se risco como o grau de probabilidade de ocorréncia de um determinado
evento. O calculo do Coeficiente de Risco (CR) pode estimar a probabilidade do dano
vir a ocorrer em futuro imediato ou remoto, bem como levantar um fator de risco
isolado ou vérios fatores simultaneos. S&o formas possiveis de apresentacdo dos
resultados, com grande utilidade e facilidade de interpretacdo, fornecendo dados para o
diagndstico da situacdo de saude da populacdo, bem como quantificar a probabilidade
de que estes eventos ocorram, também denominados de “fatores prognosticos”
(ROUQUAYROL, 1999).

Segundo FIEDLER e SOUZA (2007), o trabalhador na inddstria madeireira
pode estar sujeito a diferentes situacdes no ambiente de trabalho, como, por exemplo,
elevados niveis de ruido e vibracgdo, iluminacdo insuficiente e desconforto térmico, além
de fatores relacionados ao dimensionamento dos postos de trabalho, as ferramentas e as
posturas inadequadas durante a execucao dos servicos.

Destacando-se a evolucdo historica da concep¢do de riscos ocupacionais, a
Organizacdo Mundial da Saude (1973) classificou-os em bioldgicos, fisicos, quimicos,
ergondmicos e de acidentes. Também, reforcou a necessidade de maior atencdo ao
problema da salde dos trabalhadores, com destaque para os programas de higiene no

trabalho, de promog¢do e manutencdo de sua saude.

2.1 Riscos Fisicos

Sdo considerados como fatores de risco fisico a que estdo submetidos os
trabalhadores da industria madeireira: o ruido, a vibracdo, e as temperaturas extremas.

Na industria madeireira o fator de risco fisico preponderante € o ruido (SESI, 2004).

2.1.1 Ruido

O ruido é definido como um som ou complexo de sons que causam sensacao de
desconforto auditivo, afetando fisica e psicologicamente o ser humano e, dependendo
dos niveis, causando neuroses e lesdes auditivas irreversiveis. Os problemas auditivos
causados pelo ruido sdo determinados pelo nivel de pressdo sonora, frequéncia e tempo
de exposicdo (PMAC, 1994).

Diversos fatores, como a alta rotagcdo de motores, as vibragdes dos componentes,

a falta de manutencdo de méaquinas e equipamentos, a falta de elementos que absorvam
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impactos e o tipo de instalacdo fisica, podem tornar o ambiente laboral inadequado
quanto ao ruido, podendo acarretar aos individuos expostos disturbios auditivos,
circulatorios, digestivos, sexuais, psicologicos, sociais, de equilibrio e do sono. Dentre
estes, 0 mais evidente é a Perda Auditiva Induzida por Ruido (PAIR) (SESI, 2004).

2.1.2 Vibragao

A vibracdo ¢ um movimento oscilatério de um corpo, devido a forgas
desequilibradas de componentes rotativos e movimentos alternados de uma maquina ou
equipamento. Ao contrario de muitos agentes ambientais, a vibracdo somente sera
problema quando houver efetivo contato fisico entre um individuo e a fonte, o que

auxilia no reconhecimento da exposicdo (LOPES, 2004).

2.1.3 Temperaturas extremas

A temperatura média anual de Sinop é de 24° C com pequena variacdo nas
estacdes, e uma precipitacdo média anual de 2000 mm com quatro meses de estacdo
seca entre 0os meses de junho a setembro. As temperaturas maximas podem chegar
préximas aos 40° C enquanto as minimas podem chegar aos 15° C. (VOURLITIS et al.,
2002).

O trabalho em condicdes climaticas desfavoraveis produz fadiga, extenuacao
fisica e nervosa, diminuicdo do rendimento e aumento dos riscos de acidentes, além de

expor o organismo a diversas doencas (COUTO, 1987).

2.2 Riscos Quimicos

Os trabalhadores do setor madeireiro estdo expostos, rotineiramente, a uma
variedade de fatores de risco ocupacionais, entre eles o p6 de madeira e produtos
quimicos sintéticos utilizados para conferir a mesma, resisténcia e durabilidade
(BAHIA, 2001).

A toxicidade e os efeitos irritantes da madeira sobre a pele e o sistema
respiratorio do homem séo bem documentados. Os efeitos toxicos associados ao pé de
madeira incluem irritacdo da pele, dermatite, alergia respiratoria e irritagdes oculares
(ALWIS, 1998 apud MIRANDA et al. 2009).



Estudos que vém sendo realizados ha anos comprovam a ocorréncia de tumores
malignos em trabalhadores das indUstrias de moveis e da madeira. Provas abundantes da
presenca desses casos de cancer ocupacional estdo documentados na monografia n° 62
da Agéncia Internacional de Investigacdo Sobre o Cancer da Organizacdo Mundial da
Saude (IARC/OMS), com sede em Lyon, Franca, segundo a qual a poeira de madeira
pertence & categoria | dos tumores profissionais, ou seja, 0 agente é cancerigeno para a
espécie humana (SESI, 2004).

2.3 Riscos Bioldgicos

Na industria madeireira, pode ser considerado como fator de risco bioldgico a
exposicao aos fungos causadores de micoses e aos esporos do bacilo causador do tétano
que podem estar na madeira bruta a ser manipulada. Como em outros ramos de
atividades, os trabalhadores que executam a limpeza das instalacBes sanitérias e 0s
envolvidos na coleta de lixo podem estar expostos a microrganismos diversos (SESI,
2004).

Fragmentos de madeira podem estar contaminados por uma variedade de
microrganismos incluindo bactérias, fungos termofilicos e mesofilicos. Exposi¢des
repetidas as poeiras organicas tém sido associadas a outras condi¢fes respiratérias mais
graves como a pneumonia de hipersensibilidade, aspergilose alérgica e infeccdo fungica
aguda (ROSA, 2004).

2.4 Riscos Ergondmicos

Por risco ergonémico entenderemos a condi¢do ou a préatica que traga obstaculos
a produtividade, que desafie a boa qualidade ou que traga prejuizos ao conforto,
seguranga e bem estar do trabalhador (VIDAL, 2008).

Os riscos ergondmicos podem estar relacionados a organizacdo do trabalho, ao
ambiente laboral e ao trabalhador (SESI, 2004).

Esses fatores de risco, associados ao tempo de exposicdo do trabalhador, podem
contribuir para o aparecimento de disturbios psicoldgicos e musculares tais como fadiga
visual, lesdo ocular, lacrimejamento, dores de cabeca e musculares, distdrbios
osteomusculares relacionados ao trabalho (DORT), tensdo psicoldgica, ansiedade e
depressédo (SESI, 2004).



2.5 Riscos de Acidentes

Os fatores de risco de acidentes sdo decorrentes de situagdes inadequadas nos
locais de trabalho, que podem ser desde a utilizacdo de procedimentos improvisados até
problemas de arranjo fisico (SESI, 2004).

Na industria madeireira, as maquinas, equipamentos e ferramentas representam a
maior probabilidade de riscos de acidentes, abrangendo pontos de operagéo,
mecanismos de transmissdo de forca (polias, correias, conexdes de eixos, engrenagens),

mecanismos de alimentacdo e partes auxiliares da maquina (SESI, 2004).

3. METODOLOGIA

Para realizacdo deste estudo, foram realizadas visitas técnicas em 05 (cinco)
indUstrias madeireiras no municipio de Sinop/MT. Em cada visita foi acompanhada toda
jornada de trabalho, por um periodo igual a 08 (oito) horas, verificando-se todos os
setores e fases do processo produtivo.

Para melhor desdobramento das informacgbes, o processo produtivo foi divido
em 03 (trés) fases, que correspondem as etapas produtivas de uma inddstria tipica desta

regido, conforme consta na Tabela 01, abaixo:

Tabela 01 — Fases do Processo Produtivo de uma Serraria

FASE 1

Operagado Descricéo

Descarregamento das | As toras sdo descarregadas no patio de estocagem, com auxilio de pa
Toras carregadeira.

Transporte da Tora As toras sdo transportadas até o estaleiro, tambem com auxilio da pa
carregadeira.

FASE 2
o Na serragem primaria a tora é transportada pelo carro porta-toras e
Serragem Primaria passa pela serra-fita sendo transformada em

tabuas/vigas/blocos/pranchas.

As pecas sdo passadas na serra circular alinhadeira, com objetivo de
Alinhamento de Pegas | refilar os cantos das pecas, deixando-as com os cantos com medidas
regulares.

As pecas sdo passadas na serra circular destopadeira, com objetivo de
Destopo das Pegas cortar 0s topos das pecas, deixando-as com o topo com medidas
regulares.

FASE 3

A madeira serrada é muitas vezes gradeada e colocada para secar ao

Separagdo da Madeira sol, ou, é simplesmente empilhada.

Carregamento Ap0Os 0 processo de secagem a madeira é carregada em caminhdes.




Foram realizadas analises qualitativas através das observacbes “in loco” e
consulta a literatura especializada, como as Normas Regulamentadoras e as Normas de
Higiene Ocupacional entre outras fontes. Atraves dessas analises os dados foram
coletados e pode-se quantificar o grau de risco.

O risco é constituido por dois fatores, a Probabilidade de Ocorréncia e a
Amplitude da Consequéncia. Para que se avalie o Nivel do Risco é necessario que se
efetue uma estimativa desses dois fatores.

Tecnicamente ndo existe um método 6timo para se identificar riscos. Na pratica,
a melhor estratégica serd combinar os varios métodos existentes, obtendo-se 0 maior
namero possivel de informagdes sobre o risco, e evitando-se assim que a empresa seja,
inconscientemente, ameacada por eventuais perdas decorrentes de acidentes.

Portanto, optou-se pela classificagdo dos riscos em pequeno, médio ou grande,

de acordo com a percepc¢ao dos avaliadores.

4. RESULTADOS E DISCUSSAO

Com o levantamento dos dados pode-se chegar a formulacdo dos seguintes

resultados, conforme consta nas Tabelas 02, 03 e 04 abaixo:

Tabela 02 — Resultados do Levantamento, Riscos e Gravidade na Fase 01

FASE 01

Operacéo Risco Gravidade Descricdo

Foi verificado que muitos trabalhadores acompanham o
processo de descarregamento, retirando cabos de aco do
caminhdo, sinalizando para o operador da pa carregadeira,
) ou simplesmente, observando essa atividade. H& riscos de
Acidentes Grande | acidentes por atropelamento devido ao excesso de transito
de veiculos (caminhdes, carros e pé& carregadeira) ou por
esmagamento (deslizamento de toras ou erros de operacéo).
A falta de sinalizagcdo é um fator que contribui para esse
risco.

Apobs descarregadas, as toras sdo mensuradas. Este processo
exige que o romaneador fique em postura inadequada,
Ergondmico Grande | conforme observado nas vistorias. Porém, esta ndo € a Unica
atividade desenvolvida por este profissional. Para o
operador da pa-carregadeira, este risco & elevado, por
também ndo ser a Unica atividade desempenhada por ele.

Os riscos fisicos compreendem os ruidos que sdo emitidos
pela maquina e pelo impacto das toras. O calor muitas vezes
. o excessivo - pela operacdo ser realizada a céu aberto -
Fisico Medio também é fator a se considerar. Como a atividade ndo ¢
prolongada, considera-se como risco médio. Um risco que
também deve ser considerado no descarregamento é por
parte do operador da pa carregadeira, que sofre as

Descarregamento das Toras




consequéncias da vibragdo da maquina.

Imprudéncias na operacdo, falta de atencdo, condigBes
climaticas adversas (chuva, ventos fortes que causam poeira
) e diminuem a visibilidade) sdo fatores que certamente
Acidentes Grande | contribuem para acidentes. Atropelamentos podem ser um
grande risco, assim como queda da tora, que pode ferir
alguém ou danificar a estrutura da indastria. A falta de
sinalizacdo é um fator que contribui para esse risco.

Como no descarregamento das toras, o operador e demais
pessoas estdo sujeitos aos ruidos do equipamento envolvido
no processo, neste caso, a pa carregadeira. O operador desta
. maquina fica sujeito ainda as vibragGes (especialmente
Fisico Grande | guando o equipamento é demasiado antigo). Tratando-se de
equipamentos antigos, algumas pas-carregadeiras nao
possuem cabine fechada e climatizada, o que expde o
operador as intempéries, especialmente calor excessivo,
chuva e poeiras.

Transporte das Toras

O risco grande ¢ aplicado ao operador de pa carregadeira,
que é o profissional do qual basicamente depende esta
Ergondmico Grande | operacéo. A funcdo de transporte de toras ndo € a nica que
este profissional desempenha e apesar de ficar na posicdo
sentada, a longa jornada de trabalho, o stress e a
preocupacao geram um grande risco ergonémico.

Podemos observar, portanto, que no descarregamento e transporte de toras 0s
riscos envolvidos sdo: de acidente, fisico e ergondémico. O grau de severidade é
basicamente elevado dado as condi¢cbes do ambiente de trabalho, o baixo grau
tecnoldgico empregado e a falta de procedimentos bésicos de seguranca, como a

sinalizacdo por exemplo.

Tabela 03 — Resultados do Levantamento, Riscos e Gravidade na Fase 02

FASE 02

Operacéo Risco Gravidade Descricdo

Antes da serragem priméria a tora é algcada no carro porta-
toras. Este procedimento é realizado com um cabo de aco,
que ¢é prendido a tora e esta é puxada por um guincho. O
profissional que desenvolve essa atividade é chamado
“periquiteiro” e corre o risco de ser esmagado pela tora.
Quando ndo estd guinchando as toras, ele fica sob o carro
para realizar os tombamentos na madeira, neste
procedimento corre o risco de cair e ser atropelado pelo
carrinho. Na serragem propriamente dita pode ocorrer a
Acidentes Grande | uebra/rompimento da serra-fita que gira em alta rotagdo,
seus pedacos podem atingir as pessoas, lesando-as. Existe
ainda a fungdo do “prancheiro” que € o profissional que
retira as pecas da tora ap0s ela passar pela serra-fita. Este
profissional fica muito proximo a serra e ao carro, e corre
riscos de ser cortar, cair e ser atropelado ou ser atingido por
pecas de madeira. As irregularidades detectadas no piso sdo
também um risco de quedas iminentes. Incéndios podem ser
provocados por instalagdes elétricas inadequadas e/ou
acumulo de materiais de facil combustdo. Ha ainda o risco
de acidente com animais pegonhentos ou insetos.

Serragem Primaria




Serragem Primaria

Ergonémico

Grande

O serrador fica o dia inteiro na posicdo “em pé”, assim
como 0 periquiteiro e os prancheiros. Os prancheiros
realizam também um trabalho pesado e o periquiteiro
trabalha em posicdo desconfortavel, o que caracteriza o
risco ergondmico como elevado.

Fisico

Grande

Os riscos fisicos nesta fase sdo apresentados pelo ruido
elevado das maquinas (especialmente da serra-fita). Além
do ruido, em dias com temperaturas elevadas, o ambiente
torna-se insuportavelmente quente.

Quimico

Grande

Os riscos quimicos sdo representados pelo po-de-serra
oriundo do desdobro da madeira na serra-fita. Este p6 pode
impregna as vias areas e entra em contato direto com a pele
e os olhos, podendo causar dermatites, alergias e inclusive
cancer. N&o foi detectado nenhum tipo de protecdo das vias
aéreas, nem dos olhos. Em alguns casos foi detectado a
utilizacdo de luvas.

Bioldgico

Médio

Os riscos biolégicos sdo representados pelas poeiras
organicas, fungos e bactérias presente na madeira. Como
todos os profissionais nesta fase estdo em contato direto
com madeira relacionou-se este risco como médio. Por ndo
haver casos conhecidos de contaminacdo nas serrarias
estudadas, classificou-se o risco como baixo.

Alinhamento das pecas

Acidentes

Grande

Nesta operacdo, o alinhador pode ter contato acidental com
o disco de corte da alinhadeira, devido a auséncia ou falta
de ajuste da coifa protetora. O retrocesso da madeira
durante a operacdo de corte, em funcdo da caracteristica da
mesma ou do disco de corte também pode causar acidente.
Contato com mecanismo de transmissdo de forca das
maquinas, ndo protegido ou com prote¢do inadequada. As
irregularidades detectadas no piso sdo também um risco de
quedas iminentes. Incéndios podem ser provocados por
instalacdes elétricas inadequadas e/ou acimulo de materiais
de facil combustdo. Ha ainda o risco de acidente com
animais pegonhentos ou insetos.

Ergondmico

Grande

O operador da alinhadeira, durante toda a jornada de
trabalho, fica na posigdo “em pé”. Além da posigdo realiza
enorme esforco, ao pegar as pecas de madeira e passar na
alinhadeira.

Fisico

Grande

Os riscos fisicos nesta fase sdo 0s mesmos da serragem
priméria, com acréscimo da vibragdo, onde o alinhador, ao
passar as pecas de madeira por sobre a maquina, recebe as
vibracdes desta.

Quimico

Grande

Os riscos quimicos sdo 0s mesmos da serragem primaria.

Biologico

Médio

Os riscos bioldgicos sdo os mesmos da serragem primaria.

Destopo das pegas

Acidentes

Grande

Nesta operacdo, o destopador pode ter contato acidental
com o disco de corte da maquina, devido a auséncia de
mecanismo  protetor. Contato com mecanismo de
transmissdo de forca das maquinas, ndo protegido ou com
protecdo inadequada. As irregularidades detectadas no piso
sdo também um risco de quedas iminentes. Incéndios podem
ser provocados por instalagfes elétricas inadequadas e/ou
acumulo de materiais de facil combustdo. H& ainda o risco
de acidente com animais pegonhentos ou insetos.

Ergonémico

Grande

O destopador, durante toda a jornada de trabalho, fica na
posi¢do “em pé”. Além da posigdo realiza enorme esforgo,
ao pegar as pecas de madeira e coloca-las na mesa de
roletes. Também realiza esforco ao operar a maquina e
repassar a madeira.




Os riscos fisicos nesta fase sdo os mesmos da serragem

Fisico Grande | primaria, com acréscimo da vibragdo, onde o destopador, ao
ao operar a maquina, recebe as vibracoes desta.
Quimico Grande Os riscos quimicos sdo 0s mesmos da serragem primaria.
Bioldgico Médio Os riscos bioldgicos sdo os mesmos da serragem primaria.

Conforme descrito na tabela 03, detectamos entéo a presenca de todas as classes

de riscos ocupacionais.

Muitas situagdes contribuem para isto, como, instalacfes inadequadas, falta do

uso de EPI’s, imprudéncias na operacdo de maquinas, falta de atividades com vista a

boa ergonomia, jornada de trabalho pesado sem pausas para descanso e etc.

Esta fase pode ser considerada, portanto, a fase mais perigosa na industria

madeireira, onde se requer especial atencdo dos trabalhadores e empregadores.

Abaixo, segue a Tabela 04, tratando dos riscos da terceira e Gltima fase do

processo industrial madeireiro das empresas diagnosticadas.

Tabela 04 — Resultados do Levantamento, Riscos e Gravidade na Fase 03

FASE 03

Operacéo

Risco

Gravidade

Descricdo

Separacao da Madeira

Acidentes

Grande

Nesta fase onde ocorre a separacdo da madeira para
secagem ou carregamento os trabalhadores estdo sujeitos a
riscos de atropelamento por transitarem no ambiente
industrial e no péatio. Podem ocorrer esmagamentos dos
dedos pelo manuseio de pecas pesadas de madeira, ou
mesmo, ferimentos por ferpas, devido a falta de uso de EPI.
As irregularidades detectadas no piso sdo também um risco
de quedas iminentes. Ha ainda o risco de acidente com
animais peconhentos ou insetos.

Ergondmico

Grande

O operario, durante toda a jornada de trabalho, fica na
posicao “em pé”. Além da posi¢do realiza esfor¢o, ao pegar
as pecas de madeira e empilha-las. Ndo trabalha com
posi¢des corretas.

Fisico

Grande

Os riscos fisicos nesta fase sdo apresentados pelo ruido das
maquinas, para estes operarios o ruido ndo é tdo elevado
pois ndo passa maior parte do tempo nas instalacGes
industriais. H& a exposi¢do as condi¢cdes ambientais como o
calor, pelo trabalho ser realizado fora das instalacGes
industriais, e também a radiacao solar direta.

Quimico

Pequeno

Os riscos quimicos sdo 0s mesmos da serragem primaria.

Bioldgico

Pequeno

Os riscos bioldgicos sdo 0s mesmos da serragem primaria.
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Os funcionarios da operacéo de carregamento estao sujeitos
a acidentes por esmagamento por blocos ou fardos de
madeira trazidos pela pa carregadeira também ha o risco de
) atropelamento por transitarem no ambiente industrial e no
Acidentes Grande | patio. Por subirem constantemente nos caminhdes para
distribuir as cargas, sem devida protecéo, correm o risco de
cair. As irregularidades detectadas no piso sdo também um
risco de quedas iminentes. Ha ainda o risco de acidente com
animais pegonhentos ou insetos.

Os riscos ergondmicos sdo oriundos da movimentacdo
Ergondmico Grande | excessiva de peso, irregularidades nos locais de trabalho,
trabalho repetitivo, mau posicionamento e jornadas intensas
de trabalho.

Os riscos fisicos nesta fase sdo apresentados pelo ruido das
maquinas, para estes operarios o ruido ndo é tdo elevado e a
. exposicdo nao é realizada por periodo de tempo longo. Ha a
Fisico Grande | exposicdo as condigdes ambientais como o calor, pelo
trabalho ser realizado fora das instalagdes industriais, e
também a radiacdo solar direta, pois conforme analisado,
ndo existem instalagdes proprias para o carregamento.

Carregamento

Quimico Pequeno | Os riscos quimicos sdo 0s mesmos da serragem primaria.

Biologico Pequeno | Os riscos bioldgicos sdo os mesmos da serragem primaria.

Nesta terceira e Gltima fase os riscos apesar de englobados em um campo amplo
como o da segunda fase, possui severidade menor, como é o caso do risco quimico e
bioldgico. Os demais sdo de graus de severidade maior.

Os resultados deste estudo mostraram que existe uma deficiéncia nas condicdes
de trabalho de praticamente todas as industrias madeireiras estudadas, em diversos
graus, desde os mais simples (condi¢fes de iluminacdo) até os mais graves (falta de
equipamentos de protecdo nas maquinas), inutilizagdo de EPI’s, condi¢des insalubres e
etc.

Ao todo foram verificados 31 riscos ocupacionais, geralmente em graus
elevados. Destes 31 riscos, foi detectado que a grande maioria pode ser eliminada ou
diminuida através de sinalizacdo, boas praticas de fabricacdo, medidas de protecdo
coletiva, pausas programadas entre outros.

A analise de risco ocupacional pode e deve servir como ferramenta da gestdo de
riscos da empresa. A gestdo de riscos visa planejar, organizar, dirigir e controlar os
recursos humanos e materiais de uma organizacdo, no sentido de minimizar os efeitos
dos riscos sobre o bem mais precioso da organizagao — 0s recursos humanos.

A elaboracdo de um cronograma e um plano de acdo € atividade priméria apos
esta analise. A empresa deve sinalizar as acbGes que ird tomar frente aos riscos

levantados, dando prioridade para 0s graus mais severos.
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Um outro ponto importante se refere a uma falta de fiscalizacdo ou vistoria ndo
sO punitiva, mas também para orientacdo técnica e educativa para o desenvolvimento
das atividades laborais, conforme apontam SOBIERAY et al. (2006).

5. CONSIDERACOES FINAIS

H& uma série de fatores que contribuem para os riscos ocupacionais na linha de
producdo de uma industria madeireira; as mas condi¢cbes do ambiente industrial, das
condi¢des das maquinas e equipamentos e a auséncia de protecdo adequada (coletiva e
individual), a falta de treinamentos especificos e insuficientes investimentos na salde
do trabalhador, falta de protecdo em relacdo as condi¢cdes ambientais, jornadas de
trabalho longas e excessivas e etc.

O que é alarmante, é que hd documentacdo como o Programa de Prevencdo de
Riscos Ambientais (PPRA), Laudo Técnico das Condi¢cdes do Ambiente de Trabalho
(LTCAT), Mapas de Riscos e as empresas ainda contratam consultorias e profissionais
especializados, porém, estes programas servem apenas para cobrir exigéncias legais e
ficam arquivados em gavetas sem ser postos em prética.

Elaborar um plano de agcdo, um cronograma de atividades voltadas a eliminagéo
de riscos é atividade primordial do gerenciamento de riscos. A analise de riscos
ocupacionais cumpre entdo seu papel de diagnosticar a empresa, e esta, deve cumprir
seu papel em eliminar, reduzir ou tratar seus riscos.

Portanto, concluimos que a indastria de transformacdo da madeira é realmente
uma atividade insalubre, uma vez que o ambiente de trabalho apresenta todas as classes
de ricos existentes e com niveis muitas vezes elevados, o que pde em risco a saude dos

trabalhadores.
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